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产品技术要求
一、总体要求
（一）所供产品须为全新、未使用产品。
（二）产品符合国家及行业现行质量标准。
（三）产品面料应柔软舒适、无异味、无污染、无破损，颜色统一，无明显色差。
（四）产品包装完整，外观整洁无破损，便于运输和储存。
（五）产品应满足值班备勤使用需求，舒适耐用，具备良好耐洗性，不易起球、缩水。
二、床单、被套、枕套技术要求
（一）面料要求
1.采用≥40S全棉斜纹蓝色面料。
2.面料柔软舒适、透气性良好。
3.面料符合GB/T 29862《纺织品纤维含量标识》相关要求。
4.产品达到GB18401国家纺织产品基本安全技术规范A类标准。
（二）工艺要求
	1.床单四周采用1cm 精致包边工艺。
	2.被套三边采用合缝锁边工艺，采用底部开口设计，加装高拉力拉链。
	3.枕套采用枕套四面5cm精致飞边工艺，28比例开口，缝制密度为每公分4-5针。
	4.缝线均匀、牢固，无跳线、断线、脱线现象。
（三）规格要求
床单：150cm×240cm
被套：170cm×240cm
枕套：50cm×80cm
允许误差不超过±3%。
（四）加热转印logo要求
床单热转印logo 标注说明：图案尺寸：圆形 LOGO、直径 7.5cm，缝制位置：整体置于产品上部居中位置，边距要求：LOGO 外边缘距上侧边30cm。
被套热转印logo 标注说明：图案尺寸：圆形 LOGO、直径 7.5cm，缝制位置：产品右下角，边距要求：LOGO 外边缘距右侧边、下侧边均为15cm。
枕套热转印logo 标注说明：图案尺寸：圆形 LOGO、直径 3.75cm，缝制位置：产品右上角，边距要求：LOGO 外边缘距右侧边、上侧边均为10cm。
三、被芯技术要求
1.规格：160cm×220cm；
2.面料采用柔软针织棉材质；
3.内填充整张柔软羽丝绒；
4.填充重量不低于200g/㎡；
5.蓬松度不低于525；
6.清洁度JTU≥500；
7.透气性达到5-6级；
8.符合GB/T22796、GB18401-2010 A类标准。
四、褥子技术要求
1.面料采用柔软针织棉材质；
2.内填充2.5D中空超细纤维；
3.填充重量不低于600g/㎡；
4.褥面平整、厚度均匀；
5.回弹性能良好；
6.不易变形、结块；
7.符合GB/T22796、GB18401-2010 A类标准。
五、枕芯技术要求
1.规格40cm×70cm；
2.面料采用柔软针织棉加厚麦皮面料；
3.填充物均匀；
4.回弹性能良好；
5.不易塌陷、结块；
6.符合GB/T22796、GB18401-2010 A类标准。
六、枕巾技术要求
（一）规格
52cm×75cm
（二）材质要求
1.100%全棉材质（缎档及装饰部分除外）。
2.吸湿透气性能良好。
3.触感柔软舒适。
（三）工艺要求
1.做工精细。
2.锁边牢固。
3.无明显色差。
（四）刺绣 LOGO 要求
刺绣 LOGO 标注说明：图案尺寸：圆形LOGO、直径7cm，缝制位置：产品右上角，边距要求：LOGO外边缘距右侧边、上侧边均为10cm。
七、包装袋技术要求
（一）规格
80cm*45cm*45cm
（二）材质要求
加厚装饰面料。
（三）工艺要求
采用合缝压明线工艺，搭配加厚高拉力拉链。
八、质量及验收要求
（一）供应商须提供完整样品1套（床单、被套、枕套、被芯、褥子、枕芯、枕巾、包装袋）用于评审（须在报名截止日后5个日历日内，送达采购方指定地点）。
（二）样品质量作为评审及后续验收的重要依据。
（三）实际供货产品不得低于样品质量标准。
（四）项目单位有权对产品材质、规格及质量进行抽检。
（五）验收时发现产品存在质量问题、尺寸偏差超标、色差明显、破损、异味等情况，项目单位有权要求退换货。
（六）供应商应保证产品质量，自验收合格之日起提供不少于1年的质量保障服务。
九、质量一致性要求
供应商提供的样品作为评审和验收依据，中选后实际供货产品的品牌、规格、材质、工艺及质量标准不得低于样品水平。项目单位有权随机抽检，发现与样品不一致的，有权拒绝验收并要求更换。
